Kundeninformation 04/09

Spéne zu Gold schneiden

GNCK/GNCN

40.000 €

20.000 €

Konv. Gewinde- GNCK/GNCN

bearbeitung

100 % -

50 % -

0%-

. Konv. Gewindebearbeitung
M Synchrongewindebearbeitung
GNCK/GNCN

lhre Mehrkosten decken sich
in wenigen Tagen — danach
erwirtschaften die nachweisbaren

Vorteile des GNCK reinen Gewinn.

N
LMT-BILZ
W’

Bilz Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG
VogelsangstraBe 8

73760 Ostfildern

Telefon +49 (0)71134801-0

Telefax +49 (0)7113481256
www.bilz.com

Kosten sparen, wo es sich wirklich rechnet - auf der Maschine!

»Je weniger Ausschuss bei sinkenden Bearbeitungszeiten, desto mehr Gewinn“.
Mit der GNCK/GNCN-Serie setzen wir auf technische Hochstleistung und Qualitét
— bei besten Gewindeschneid-Ergebnissen!

+ Kostenvorteil reduzierte Durchlaufzeit
Ausgelegt auf hohe Schnittgeschwindigkeiten realisiert der GNCK rasante
Taktzeiten von bis zu 0,33 Sekunden/Gewinde.

... 0,33 Sekunden/Gewinde

+ Kostenvorteil 40mal weniger Stromverbrauch
Konstante Schnittgeschwindigkeiten der Spindel minimieren den Energie-
verbrauch und schonen die Spindel.

... geringe Leistungsaufnahme

+ Kostenvorteil Verfahrenssicherheit
Technisch ausgefeilt mit Zugausgleich und Kugelausklinksystem arbeitet der
GNCK/GNCN mit einer minimalen Toleranz der Gewindetiefe von +/-0,15 mm.

... +/- 0,15 Toleranz

+ Kostenvorteil doppelt hohe Standzeiten

Gewindeschneiden ohne Drehrichtungswechsel ermdglicht konstante Schnitt-
geschwindigkeiten, was Apparatur und Werkzeuge erheblich entlastet. Die Folge:
nachweislich 90 % weniger Werkzeugbruch und doppelt so hohe Standzeiten
gegentiber konventionellen Verfahren.

... 250.000 Gewinde garantiert wartungsfrei schneiden

= satte Reduzierung lhrer Produktionskosten
(Rechnen Sie es sich selbst aus — ganz individuell zugeschnitten auf Ihren Fertigungsbedarf per Excel-Tabelle)



