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	 3	 40	 70	 9	 13	 20	 5	 M6	 TSF0300-40/HSK-E50	 9078885
	 4	 40	 70	 10	 14	 20	 5	 M6 	 TSF0400-40/HSK-E50	 9078888
	 6	 42	 70	 12	 16	 36	 5	 M5 	 TSF0600-42/HSK-E50	 9078929
	 8	 42	 70	 14	 18	 36	 5	 M6	 TSF0800-42/HSK-E50	 9078931
	 10	 42	 70	 16	 20	 42	 –	 –	 TSF1000-42/HSK-E50	 9078932
	 12	 42	 70	 18	 22	 47	 –	 –	 TSF1200-42/HSK-E50	 9078933
	 	 	 	 	 	 	 	
	 	 	 	 	 	 	 	
	 6	 60	 90	 12	 18	 36	 5	 M5 	 TSF0600-60/HSK-E50	 9078892
	 8	 60	 90	 14	 20	 36	 5	 M6 	 TSF0800-60/HSK-E50	 9078895
	 10	 60	 90	 16	 22	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-60/HSK-E50	 9078898
	 12	 60	 90	 18	 24	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-60/HSK-E50	 9078901
	 16	 60	 90	 22	 28	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-60/HSK-E50	 9078906
	

	 3	 70	 100	 9	 16	 20	 5	 M6 	 TSF0300-70/HSK-E50	 9078887
	 4	 70	 100	 10	 17	 20	 5	 M6 	 TSF0400-70/HSK-E50	 9078889
	 6	 90	 120	 12	 21	 36	 5	 M5 	 TSF0600-90/HSK-E50	 9078893
	 8	 90	 120	 14	 23	 36	 5	 M6	 TSF0800-90/HSK-E50	 9078896
	 10	 90	 120	 16	 25	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-90/HSK-E50	 9078899
	 12	 90	 120	 18	 27	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-90/HSK-E50	 9078902
	 16	 90	 120	 22	 31	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-90/HSK-E50	 9078908

	 	
	 6	 120	 150	 12	 24	 36	 5	 M5 	 TSF0600-120/HSK-E50	 9078894
	 8	 120	 150	 14	 26	 36	 5	 M6 	 TSF0800-120/HSK-E50	 9078897
	 10	 120	 150	 16	 28	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-120/HSK-E50	 9078900
	 12	 120	 150	 18	 30	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-120/HSK-E50	 9078903
	 16	 120	 150	 22	 34	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-120/HSK-E50	 9078909

Schrumpfspannfutter, schlank, TSF…HSK-E50, DIN 69893
Shrink chuck, slim, TSF…HSK-E50, DIN 69893
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Only for solid carbide tool shanks
Shank tolerance Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6 
Suitable for central coolant feed
Please order coolant tube separately (see page 46)
Nickel-plated
Delivery includes presetting screw
MQL version on request

Nur für HM-Werkzeugschäfte geeignet
Werkzeugschafttoleranz Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6
Für zentrale Kühlmitteldurchführung geeignet
Kühlmittelrohr bitte separat bestellen (siehe Seite 46)
Vernickelt
Lieferung inkl. Längeneinstellschraube
Ausführung als MMS auf Anfrage

	 TSF…HSK-E50, Kurze Ausführung, gewuchtet für 35000 U/min
	 TSF…HSK-E50, Short version, balanced for 35000 rpm

	 TSF…HSK-E50, Mittlere Ausführung, gewuchtet für 35000 U/min
	 TSF…HSK-E50, Middle length version, balanced for 35000 rpm

	 TSF…HSK-E50, Lange Ausführung, gewuchtet für 35000 U/min
	 TSF…HSK-E50, Long version, balanced for 35000 rpm

	 TSF…HSK-E50, Überlange Ausführung, gewuchtet für 35000 U/min
	 TSF…HSK-E50, Extended length version, balanced for 35000 rpm
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Schrumpfspannfutter, schlank, TSF…AD40, DIN 69871
Shrink chuck, slim, TSF…AD40, DIN 69871

Only for solid carbide tool shanks
Shank tolerance Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6 
Suitable for central coolant feed
Nickel-plated
Delivery includes presetting screw
Options: data carrier bore
MQL version on request

Nur für HM-Werkzeugschäfte geeignet
Werkzeugschafttoleranz Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6
Für zentrale Kühlmitteldurchführung geeignet
Vernickelt
Lieferung inkl. Längeneinstellschraube
Optional erhältlich: Datenträgerbohrung
Ausführung als MMS auf Anfrage

	 3	 60	 89	 9	 13	 20	 5	 M6 	 TSF0300-60/AD40	 9101227
	 4	 60	 89	 10	 14	 20	 5	 M6	 TSF0400-60/AD40	 9101238
	 6	 60	 83	 12	 18	 36	 5	 M5	 TSF0600-60/AD40	 9079018
	 8	 60	 83	 14	 20	 36	 5	 M6	 TSF0800-60/AD40	 9079023
	 10	 60	 83	 16	 22	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-60/AD40	 9079026
	 12	 60	 83	 18	 24	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-60/AD40	 9079029
	 16	 60	 83	 22	 28	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-60/AD40	 9079032
	 20	 60	 83	 27	 33	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-60/AD40	 9079037

	 3	 100	 128	 9	 16	 20	 5	 M6	 TSF0300-100/AD40	 9108372
	 4	 100	 128	 10	 17	 20	 5	 M6 	 TSF0400-100/AD40	 9108373
	 6	 100	 123	 12	 22	 36	 5	 M5 	 TSF0600-100/AD40	 9079021
	 8	 100	 123	 14	 24	 36	 5	 M6	 TSF0800-100/AD40	 9079024
	 10	 100	 123	 16	 26	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-100/AD40	 9079027
	 12	 100	 123	 18	 28	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-100/AD40	 9079030
	 16	 100	 123	 22	 32	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-100/AD40	 9079033
	 20	 100	 123	 27	 37	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-100/AD40	 9079038

	 6	 140	 163	 12	 26	 36	 5	 M5	 TSF0600-140/AD40	 9079022
	 8	 140	 163	 14	 28	 36	 5	 M6	 TSF0800-140/AD40	 9079025
	 10	 140	 163	 16	 30	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-140/AD40	 9079028
	 12	 140	 163	 18	 32	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-140/AD40	 9079031
	 16	 140	 163	 22	 36	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-140/AD40	 9079034
	 20	 140	 163	 27	 41	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-140/AD40	 9079039

	 d1   	 l2 	 A	 d2	 d3 	 l1 	 N
	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm]

Bezeichnung
Designation 

g
Ident No.

µm 
G 

N
– + – +

K MMS
max

F

LP 10P 50maxµm
G 

N
– + – +

K MMS
P 10maxP 50max

F

L

	 TSF…AD40, Kurze Ausführung, gewuchtet für 18000 U/min
	 TSF…AD40, Short version, balanced for 18000 rpm

	 TSF…AD40, Mittlere Ausführung, gewuchtet für 18000 U/min
	 TSF…AD40, Middle length version, balanced for 18000 rpm

	 TSF…AD40, Lange Ausführung, gewuchtet für 18000 U/min
	 TSF…AD40, Long version, balanced for 18000 rpm
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Schrumpfspannfutter, schlank, TSF…AD50, DIN 69871
Shrink chuck, slim, TSF…AD50, DIN 69871

Only for solid carbide tool shanks 
Shank tolerance Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6 
Suitable for central coolant feed
Nickel-plated
Delivery includes presetting screw
Options: data carrier bore
MQL version on request

Nur für HM-Werkzeugschäfte geeignet
Werkzeugschafttoleranz Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6
Für zentrale Kühlmitteldurchführung geeigne
Vernickelt
Lieferung inkl. Längeneinstellschraube
Optional erhältlich: Datenträgerbohrung
Ausführung als MMS auf Anfrage

	 3	 60	 89	 9	 13	 20	 5	 M6 	 TSF0300-60/AD50	 9108374
	 4	 60	 89	 10	 14	 20	 5	 M6 	 TSF0400-60/AD50	 9108375
	 6	 60	 83	 12	 18	 36	 5	 M5 	 TSF0600-60/AD50	 9079035
	 8	 60	 83	 14	 20	 36	 5	 M6	 TSF0800-60/AD50	 9079175
	 10	 60	 83	 16	 22	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-60/AD50	 9079178
	 12	 60	 83	 18	 24	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-60/AD50	 9079181
	 16	 60	 83	 22	 28	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-60/AD50	 9079184
	 20	 60	 83	 27	 33	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-60/AD50	 9079187
	 25	 70	 93	 34	 41	 58	 5	 M16 x 1	 TSF2500-70/AD50	 9079190

	 3	 100	 128	 9	 16	 20	 5	 M6	 TSF0300-100/AD50	 9108376
	 4	 100	 128	 10	 17	 20	 5	 M6	 TSF0400-100/AD50	 9108377
	 6	 100	 123	 12	 22	 36	 5	 M5	 TSF0600-100/AD50	 9079173
	 8	 100	 123	 14	 24	 36	 5	 M6	 TSF0800-100/AD50	 9079176
	 10	 100	 123	 16	 26	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-100/AD50	 9079179
	 12	 100	 123	 18	 28	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-100/AD50	 9079182
	 16	 100	 123	 22	 32	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-100/AD50	 9079185
	 20	 100	 123	 27	 37	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-100/AD50	 9079189
	 25	 100	 123	 34	 44	 58	 5	 M16 x 1	 TSF2500-100/AD50	 9079193

	 6	 150	 173	 12	 27	 36	 5	 M5	 TSF0600-150/AD50	 9079174
	 8	 150	 173	 14	 29	 36	 5	 M6	 TSF0800-150/AD50	 9079177
	 10	 150	 173	 16	 31	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-150/AD50	 9079180
	 12	 150	 173	 18	 33	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-150/AD50	 9079183
	 16	 150	 173	 22	 37	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-150/AD50	 9079186
	 20	 150	 173	 27	 42	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-150/AD50	 9079192
	 25	 150	 173	 34	 49	 58	 5	 M16 x 1	 TSF2500-150/AD50	 9079194
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	 TSF…AD50, Kurze Ausführung, gewuchtet für 12000 U/min
	 TSF…AD50, Short version, balanced for 12000 rpm

	 TSF…AD50, Mittlere Ausführung, gewuchtet für 12000 U/min
	 TSF…AD50, Middle length version, balanced for 12000 rpm

	 TSF…AD50, Lange Ausführung, gewuchtet für 12000 U/min
	 TSF…AD50, Long version, balanced for 12000 rpm
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Only for solid carbide tool shanks 
Shank tolerance Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6 
Suitable for central coolant feed
Nickel-plated
Delivery includes presetting screw
Options: data carrier bore
MQL version on request

Nur für HM-Werkzeugschäfte geeignet
Werkzeugschafttoleranz Ø 3; 4 = h 4 / Ø 5 = h 5 / Ø 6 ≧ h 6
Für zentrale Kühlmitteldurchführung geeignet
Vernickelt
Lieferung inkl. Längeneinstellschraube
Optional erhältlich: Datenträgerbohrung
Ausführung als MMS auf Anfrage

	 3	 60	 99	 9	 13	 20	 5	 M6	 TSF0300-60/BT40	 9101105
	 4	 60	 99	 10	 14	 20	 5	 M6	 TSF0400-60/BT40	 9088462
	 6	 60	 91	 12	 18	 36	 5	 M5	 TSF0600-60/BT40	 9088457
	 8	 60	 91	 14	 20	 36	 5	 M6	 TSF0800-60/BT40	 9101100
	 10	 60	 91	 16	 22	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-60/BT40	 9101101
	 12	 60	 91	 18	 24	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-60/BT40	 9101102
	 16	 60	 91	 22	 28	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-60/BT40	 9101103
	 20	 60	 91	 27	 33	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-60/BT40	 9101104

	 3	 100	 139	 9	 16	 20	 5	 M6	 TSF0300-100/BT40	 9114940
	 4	 100	 139	 10	 17	 20	 5	 M6	 TSF0400-100/BT40	 9114946
	 6	 100	 131	 12	 22	 36	 5	 M5	 TSF0600-100/BT40	 9114959
	 8	 100	 131	 14	 24	 36	 5	 M6	 TSF0800-100/BT40	 9114962
	 10	 100	 131	 16	 26	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-100/BT40	 9114965
	 12	 100	 131	 18	 28	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-100/BT40	 9114966
	 16	 100	 131	 22	 32	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-100/BT40	 9114967
	 20	 100	 131	 27	 37	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-100/BT40	 9114968

	 6	 140	 171	 12	 26	 36	 5	 M5	 TSF0600-140/BT40	 9114972
	 8	 140	 171	 14	 28	 36	 5	 M6	 TSF0800-140/BT40	 9114975
	 10	 140	 171	 16	 30	 42	 5	 M8 x 1	 TSF1000-140/BT40	 9114976
	 12	 140	 171	 18	 32	 47	 5	 M10 x 1	 TSF1200-140/BT40	 9114977
	 16	 140	 171	 22	 36	 50	 5	 M12 x 1	 TSF1600-140/BT40	 9114978
	 20	 140	 171	 27	 41	 52	 5	 M16 x 1	 TSF2000-140/BT40	 9114979
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	 TSF…BT40, MAS 403, Kurze Ausführung, gewuchtet für 18000 U/min
	 TSF…BT40, MAS 403, Short version, balanced for 18000 rpm

	 TSF…BT40, MAS 403, Mittlere Ausführung, gewuchtet für 18000 U/min
	 TSF…BT40, MAS 403, Middle length version, balanced for 18000 rpm

	 TSF…BT40, MAS 403, Lange Ausführung, gewuchtet für 18000 U/min-1

	 TSF…BT40, MAS 403, Long version, balanced for 18000 rpm
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Schrumpfspannfutter, schlank, TSF…BT40, MAS403
Shrink chuck, slim, TSF…BT40, MAS403



46 www.lmt-bilz.com

Schrumpffutter – Zubehör 
Shrink chucks – Accessories 

	 HSK 32	 6738740
	 HSK 40	 6738741
	 HSK 50	 6738422
	 HSK 63	 6738421
	 HSK 80	 6738095
	 HSK 100	 6738303	

	 HSK 32	 HSK 32-10	 6934476
	 HSK 40	 HSK 40-12	 6934477
	 HSK 50	 HSK 50-16	 6934309
	 HSK 63	 HSK 63-18	 6934094
	 HSK 80	 HSK 80-20	 6943611
	 HSK 100	 HSK 100-24	 6934224

	 HSK-Größen	 Bezeichnung	
	 HSK sizes 	 Designation 	 Ident No.

Kühlmittelrohr für HSK-Spannfutter 
Zur Kühlmittelübergabe bei HSK-Werkzeugen inkl. 
Dichtungen und Gewindebuchse.
Coolant tube for HSK chuck
For coolant transfer at HSK tools incl. sealings
and threaded bush.

	 HSK-Größen	
	 HSK sizes 	 Ident No.

Messadapter zur Längenvoreinstellung im kalten Zustand
Measuring adaptor for length adjustment when cold

Der Messadapter (B) wird mit dem Werkzeug (C) zusammen in	
das Spannfutter (A) gesteckt. Durch Verdrehen des Mess-	
adapters wird die Werkzeuglänge über die Nachstellschraube 	
im Futter bestimmt. Das Differenzmaß (L) muss beim Einstellen 
berücksichtigt werden. L = 80 mm 
The measuring adaptor (B) is inserted together with the tool (C)	
in the chuck (A). The tool length is determined using the adjust-
ing screw in the chuck by turning the measuring adaptor. 	
The difference (L) must be taken into account when setting. 
L = 80 mm

	 Bezeichnung	
	 Designation 	 Ident No.
 	 T3-M0600	 6725959
	 T3-M0800	 6725962
	 T3-M1000	 6725963
	 T3-M1200-SW5	 6726111
	 T3-M1400-SW5	 6726112
	 T3-M1600	 6725967
	 T3-M1800	 6725968
	 T3-M2000	 6725969
	 T3-M2500	 6725970
	 T3-M3200	 6725971

Montageschlüssel für Kühlmittelrohr
Assembling wrench for coolant pipe

Ausführung Cool jet
Cool jet version

Verwendung bei Werkzeugen ohne innere Kühlmittelzufuhr und 
bei der Bearbeitung an Stellen mit schlechter Spanabfuhr. Durch 
2 Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters (ab Ø 6 ≧ h 6) 
wird das Kühlmittel direkt an die Werkzeugschneide geleitet. 	
Vorteil: Keine Späne an der Werkzeugschneide und somit eine 
verbesserte Werkzeugstandzeit.
For use of tools without internal coolant and machining of parts 
with difficult chip removal. Two holes in the wall of the shrink 
chuck (from Ø 6 ≧ h 6) transfer the coolant directly to the tool 
cutting edge.The advantage of this is that no chips reach the cut-
ting edge, meaning that tool life is improved.
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Wichtige Bestellhinweise
Important Hints

Programmaktualität
Im Rahmen der kontinuierlichen Aktualisierung unseres Produkt-	
programmes nehmen wir nicht nur neue und damit technisch 
bessere Produkte im Programm auf, sondern führen auch eine 
intensive Programmbereinigung durch. Es kann also im Einzelfall 
passieren, dass wir einen von Ihnen bestellten Artikel nicht mehr 
lagermäßig führen. Sie erhalten dann von uns in der Regel ein 
technologisch besseres Produkt, mindestens aber eine gleich-
wertige Alternative. In Zweifelsfällen wird sich unser Verkaufsteam 
mit Ihnen in Verbindung setzen, um eine für Sie optimale Ausfüh-
rung zu bestimmen. Durch diese Vorgehensweise ist sichergestellt, 
dass Sie stets mit Werkzeugen beliefert werden, die technisch 
auf dem neuesten Stand sind.
Eine Verpflichtung zur Lieferung von noch im Katalog oder in 
der Preisliste abgebildeten Werkzeugen, die intern aber bereits 	
programmbereinigt wurden, übernehmen wir deshalb nicht.

Alle Katalogangaben sind unverbindlich. Schreib- und Rechenfehler 
sind vorbehalten.
Maßgeblich sind die Angaben in der Auftragsbestätigung.

Identnummern
Um die Auftragsbearbeitung zu beschleunigen und Verwechse-
lungen auszuschließen, bitten wir bei Aufträgen um Angabe der 
Identnummern.

Preise
Dieser Katalog enthält keine Preise. Diese entnehmen Sie bitte 
der jeweils gültigen Preisliste.

Mindestauftragswert
Wir bitten um Verständnis, dass wir Aufträge bis zu einem Gesamt-
wert unter € 50,- nur gegen eine zusätzliche Bearbeitungsgebühr 	
in Höhe von € 20,- ausführen können. 
Die Mindestbestellmenge bei Sonderartikeln beträgt 3 Stück.

Sonderformen
Sollten Sie eines Ihrer Bearbeitungsprobleme nicht mit einem 
unserer lagergängigen Werkzeuge lösen können, bieten wir Ihnen 
Sonderformen oder zeichnungsgebundene Werkzeuge 
auf Anfrage an. Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gern.

Updating of our product range
In the course of updating of our product range, we are not only con-
stantly adding new and therefore technically improved products to 
our programme, but at the same time are also continually reassess-
ing the product range. In exceptional cases, it can therefore happen 
that we no longer have a product you order on stock. 
You will then receive a technically improved product or at least an 
equivalent alternative. In case of doubt, our sales team will contact 
you in order to determine the optimal version for you. We ensure 
that you will always get the most updated tools.
We therefore do not assume any obligation to supply tools appear-
ing in the catalogue and/or in the price list which have already been 
adjusted out of the system internally.

Bilz and its partners shall have no liability for indirect, incidental or 
consequential errors in this catalog.
Some mistakes and calculation errors may be present. Orders are 
subject to approval.

Ident-Nos.
Please indicate the ident-nos. in your orders to speed up order 
processing and avoid confusion.

Prices
For prices, please refer to the current price list.

Minimum order value
An additional handling fee of EUR 20.00 will be charged for orders 
with a total value of less than EUR 50.00.
The minimum order quantity for special tools is 3 pcs.

Special designs
If you find that your specific machining problems cannot be resol-
ved with any of our permanently stocked tools, then we can supply 
special designs or tools made according to drawings. Our applica-
tion technicians will be glad to help you.
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BILZ WERKZEUGFABRIK 
GmbH & Co. KG
Vogelsangstraße 8
73760 Ostfildern
Deutschland / Germany
Telefon +49 711 348 01-0
Telefax +49 711 348 12 56
info@lmt-bilz.com
www.lmt-bilz.com




