BILZ

Spane zu Gold schneiden in alliance with LMT

Drehmomentstiitze/Torque support Langenausgleich auf Zug
Length compensation on extension

Ausklinkweg
Self EEV
« RINE

[

{

mer./Driver
C:
©
F— [\
(L _lr"_ .:.ﬁ P o
$tEEF— S
ESX .
Wen =
;ql; \ __La
D, il 1 L,
’ f L,
L ]
Spindelende/Spindle end

GNCK/GNCN

Kosten sparen, wo es sich wirklich rechnet - auf der Maschine!

Mit der GNCK/GNCN - Serie setzen wir auf technische Hochstleistung und Qualitat -
bei besten Gewindeschneidergebnissen!

Kein Drehrichtungswechsel der Maschinenspindel!
Gewindeschneiden ohne Drehrichtungswechsel ermdglicht konstant hohe
Schnittgeschwindigkeiten, was Apparat und Werkzeuge erheblich entlastet.
Die Folge: auch bei maximalen Schnittgeschwindigkeiten nachweislich
bis zu 90 % weniger Werkzeugbruch, bis zu 50 % weniger VerschleiB der
Maschinenspindel und doppelt so hohe Standzeiten gegenuliber konven-
tionellen Verfahren.

¢ 0,33 Sekunden/Gewinde (M6 /10 mm tief)

e minimale Tiefentoleranz von +/- 0,15 mm

¢ bis zu 40 % weniger Energieverbrauch

e mindestens 250.000 Gewinde garantiert wartungsfrei schneiden

Alle Angaben gelten unter optimalen Einsatzbedingungen!

Schnell ¢¢¢ Sicher ¢¢¢ VerschleiBarm ¢+¢ Effizient
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