
 höhere Standzeiten • 

Ø 20 ml/h c.a. 1000-3000 l/h

Schmierstoff von der ersten Sekunde an – verlustfrei 

Vorteile MMS

MMS zeichnet sich gegenüber der konventionellen Nassbearbeitung durch  
eine enorme Verbrauchsreduzierung der eingesetzten Schmierstoffe aus. 

MMS und Spannmittel
Wegen der sehr geringen Schmierstoffmengen ist es  
bei Minimalmengenschmierung von entscheidender  
Bedeutung, den Schmierstoff zielgenau und bedarfs-
gerecht dosiert an der Zerspanstelle aufzubringen.
Hierbei spielt das MMS-fähige Spannmittel als Teil 
des MMS-Auftragsystems eine entscheidende Rolle.

Zwei grundlegende Herausforderungen stellen sich  
bei MMS an das Spannmittel:
a) Optimale Dichtigkeit für einen verlustfreien  

Aerosolstrom ohne Versackungen oder Austritt  
von Schmiermittel aus dem Spannfutter in Form  
von feinem Tröpfchennebel

b) Schmierstoff von der ersten Sekunde an für einen
verzögerungsfreien Durchfluss des Aerosols ohne
Druckabfall bis vor an die Werkzeugspitze

Die neue MMS - Generation von Bilz realisiert  
diese Anforderungen zu 100 %.
Die optimale Dichtigkeit ist bisher einmalig auf dem Markt  
und wurde im Januar 2010 zum Patent angemeldet.

Überzeugender Testlauf bei VW

Success Story SCK
Eingespannt auf einem Doppelspindler-Bearbeitungszentrum 
arbeiten das optimierte Synchrofutter SCK und ein bisher 
verwendetes Spannfutter im direkten Vergleich nebeneinan-
der. Mit einem LMT-Fette Gewindeformer werden Bauteile 
aus AlSi9 bei maximalen Schnittgeschwindigkeiten und 6 Bar 
MMS-Betriebsdruck bearbeitet. 

MMS

Kosteneinsparungen bis zu 19 %
                          Fingerhut statt Literklasse            
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Ansprechpartner: 
Uwe Leister, Produktmanager
uleister@bilz.de, Tel. +49(0)711/34801-43
www.bilz.de

Erfolgreiche gemeinsame Entwicklungsarbeit: v.l.n.r.:  
Andreas Heuer, Focus Customer Development LMT, 
Jürgen Binnebesel, Werkzeugtechnologe VW,  
Uwe Leister, Produktmanager Bilz

Drastische Verbrauchsreduzierung • keine Sondermüllproblematik
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Spanntechnologie – Trends von Morgen

MMS – Absolute Dichtigkeit in alliance with LMT

Während sich um das alte Futter ein Sprühnebel aus feinsten 
Aerosoltröpfchen bildet, läuft das optimierte SCK tadellos. 
Kein Sprühnebel, keine Versackungen in der Aufnahme. Das 
Aerosol tritt zu 100 % nur dort aus,  
wo es soll – nämlich am Werkzeug!

MMS -optimiertes Synchrofutter

kein Luftaustritt

kein Luftaustritt

Abdichtung über  

Werkzeug-Außenkegel

Verlustfreier Aerosol-Strom

Synchrofutter ohne Abdichtung

Spannmutter mit Dichtscheibe

Versackung

geschützte Abdichtung

kein kontinuierlicher Aerosol-Strom

Luftaustritt über Gewinde

Luftaustritt über Gewinde

Spannmutter mit Dichtscheibe
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