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Merkmale Vorteile

Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung m Abbau des Druckes auf die
Kugelgelagerte (d.h. drehmomentunabhéngige) Federung Gewindeflanken

Far interne Kuhimittelzufuhr bis 80 bar geeignet m Kompensation von

Fir Gewindebohrer und —former geeignet Synchronisationsfehlern
Fir Rechts- und Linksgewinde geeignet m Hohere Prozessstabilitat
Optimierte Feder-Dampfer-Technologie (x 0,5mm) 3D Synchro m |ingere Standzeit des
komplett gekapselter Funktionsraum (Waschbar bis 80°C) Gewindebohrers
Optimierte Dichtung (vergleichbar IP68) m Bessere Gewindequalitat
100% SCK kompatibel

Werkzeugvoreinstellung via axialer Einstellschraube von beiden Seiten mdglich
(Schraube ist nicht im Lieferumfang enthalten)

Die patentierte
Feder-Dampfer-Technologie
reduziert Belastungen
beim Gewindebohren
und Gewindeformen
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Beste Einsatzmoglichkeiten

Unser 3D-Synchro Futter kdnnen Sie als Spannzangenfutter
fir angetriebene Werkzeugaufnahmen, sowie fiir die Direktspannung
in Maschinenspindeln einsetzen.

_220% 2009%*2
B STANDMENGE DES W 80 BAR
GEWINDEBOHRERS B GESCHWINDIGKEIT "B KUMLMITTELDRUCK
(STATT 50BAR)

HOHERE PROZESSSTABILITAT BESSERE GEWINDEQUALITAT LANGERE STANDZEIT

Die neueste Generation S3D- Synchrofutter wurde den aktuellen Marktanforderungen angepasst.
Die Werkzeugvoreinstellung ist von Maschinenseite und Werkzeugseite aus mdglich,

die Schmierstoffdurchfiihrung wurde optimiert, dadurch ist eine leckagefreie Ubergabe

zum Gewindebohrer gewabhrleistet.

Der Langenausgleich auf Druck und Zug (z.B. +/- 0,5 mm), sowie die Dampfung in Drehrichtung
kompensieren kleinste Synchronisationfehler und Lageabweichungen. Dadurch wird der Druck auf
die Gewindeflanken des Werkzeuges verringert und das erforderliche Schneidmoment minimiert.

DIE STANDZEIT MEHR ALS VERDOPPELT

— VergleichsmaBstab
(Starres Futter)

Vorgabe:

n =560 min™
37CrMoV5-1

(R, =770 N/mm?)

Anzahl der Gewinde bis zum Bohrerbruch

*1 220% Standmenge des M8 Gewindebohrers beim Dauerversuch mit n= 560 min-1 in X37CrMoV5-1 (Rm= 770 N/mm2) mit dem S3D Synchrofutter im Vergleich zu
100% Standmenge mit einem Standard-Spannzangenhalter.

*2 200% Schnittgeschwindigkeit = 25 m/min mit M10 Gewindebohrer in Grauguss GG20 (Rm > 200 N/mm2) mit dem S3D Synchrofutter im Vergleich zu 100% = 12,5
25 m/min mit einem Standard-Spannzangenhalter bei gleichbleibender Gewindequalitdt und Toleranzhaltigkeit. Mit dem Standard-Spannzangenhalter konnte die die

Schnittgeschwindigkeit nicht erhéht werden, da sonst die Gewinde nicht mehr Toleranzhaltig waren.



REDUKTION DER BELASTUNG

F axial [N]
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[l Ohne S3D Technologie

Die verwendeten Elastomere sind formstabil und bestandig gegen alle
Kuhl-/Schmierstoffe. Durch den definierten Langenausgleich wird eine
plastische Verformung der Dampfungselemente ausgeschlossen.

Dies fuhrt zu einem gleich bleibenden Schneidverhalten Uber die
gesamte Lebensdauer des Werkzeuges.
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GEWINDEBEREICHE UND FUTTERGROSSEN

Welche Bereiche kbnnen wir abdecken?

Synchrofutter Gewindebereich Gewindebereich
optimal zulassig
S3D1...ER20 M4 - M12 @4,5-11,2 M4-M12
S3D2...ER32 M8 - M20 d45-18 M4-M20
SCKa...ER40 M10 - M30 @10-20 M4-M30
SCK4...ER50 M22 - M48 Q@22 -36 M4-M42

S3D Synchro 0822 7



S3D - Synchrofutter fiir M4-M12

Zubehor:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

[ e
Bezeichnung | Id. Nr.
SCK-2,5-90, 5012199
(I < 160mm)

SCK-2,5-180, 9172118

(I > 160mm)

M4-M12 | S3D1-ER20-95,5-K1-HSKA63 +/-05 63|34 | 34 | 955 | 69,5 82,5 | |Kiihimittelrohr / Ubergabeeinheit
5181691

M4-M12 | S3D1-ER20-160-K1-HSKAG3 +/-05 | 63| 34 | 34 | 160 | 134 | 147
5185749

Bezeichnung | Id. Nr.
UE4/HSKE3 | 5025376

|l

M4-M12 | S3D1-ER20-102-K1-HSKA100 +/-0,5 |100| 34 | 34| 102 73 89
5185751
Kuhimittelrohr, Ubergabeeinheit und Schiussel sind nicht im Lieferumfang enthalten UE4/HSK100 ’ 5028428

Montageschluessel
ER/ESX20 - Spanneinheiten

o I2
i o
N a Spannzange N = Nachstellung
- .
| 277270 . . Bezeichnung | Id. Nr.
Sl I |2 = Einstecktiefe
— T o Schraube HSK63 | 6738421

@ = Schaftdurchmesser

HSK100 | 6738303

Mutter [ = Schaftvierkant

®© ©
= @

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / ISO15488B / 428E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
oxO ER... DIN371 DIN376 1ISO
45%3,4 Sg 1E347‘%3’40'ESX20 M4 M6 29
5,0x 4,0 gg) f;;‘;‘f’ESXZO M5 30
6,0 x 4,9 ggFZGI;éQC-ESXZO M5, M6 M8
a0 E(E?E{séggm-Esxzo mg y
70x55 . 2:5650"58)(20 M7 M9, M10
71x55 357%72,8 gs,ec-Esxzo EE;?% Vo 3 25
80x62/63 oot o/OSCESX0 M8 M11 r\'>|/|180 36
9,0 x 7,0/7,1 gg f;;‘gg” C-ESX20 M9 M12 M12 37
10,0 x 8,0 ::g F;fggC‘ESXZO M10 M10 41
11,0x 9,0 Sg F;;;‘:C'ESXZO M14 42
i pygq | SPE!12x9C-ESX20
< X981 5035343
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S3D - Synchrofutter fiir M8-M20

Zubehor:

Inbusschliissel / Léangeneinstellung

P = —
Bezeichnung | Id. Nr.
SCK-2,5-90, 5012199
(I < 160mm)
SCK-2,5-180, 9172118
- ks (1> 160mm)
d|d2 | ds =
M8-M24 | S3D2-ER32-109-K1-HSKAB3 +/-05 | 63|50 | 50| 109 | 83 | 94,5 Kiihimittelrohr / Ubergabeeinheit
5190093
M8-M24 | S3D2-ER32-115,5-K1-HSKA100| +/-0,5 |100| 50 | 50 | 115,5 | 86,5 | 101 ’
5190624
Kuhimittelrohr, Ubergabeeinheit und Schliiissel sind nicht im Lieferumfang enthalten Bezeichnung | Id. Nr.
UE4/HSKE3 | 5025376
ER/ESX32 - Spanneinheiten
UE4/HSK100 | 5028428
[5) 12
— N () E Montageschluessel
L Spannzange N = Nachstellung
v L N
| 220 2] 12 = Einstecktiefe
- I — i I o Schraube
’I///r////////////////,m\\ @ = Schaftdurchmesser
] ‘—a/ (3] Bezeichnung | Id. Nr.
Mutter O = Schaftvierkant
HSK63 6738421
g ° HSK100 ’ 6738303

ER/ESX..GB auf DIN6499B / ISO15488B / 470E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/id. Nr. S3D.../ DIN374
o xO ER... DIN371 DIN376 1SO
SPE6x4,9C-ESX32
6,0x 4,9 201381 M5, M6 M8
SPE6,3x5C-ESX32
63x50 5073004 31
SPE7x5,5C-ESX32
7,0x5,5 013825 M7 M9, M10
SPE7,1x5,6C-ESX32
71%86 5573005
SPE8x6,2/6,3C-ESX32 M8
80x6.2/63 ooon M8 M11 M10 36
SPE9x7/7,1C-ESX32
9.0X 7,071 o0 es M9 M12 M12 37
SPE10x8C-ESX32
100x80 05 es M10 M10 41 ;
11,0%9,0 SPE11x9C-ESX32 ER32/ M14 3
SPE11,2x9C-ESX32
1.2x90 ooo0e 42
SPE12x9C-ESX32
120%90 o5 oo M12 M16
SPE12,5x10C-ESX32
12,5X10 5035344 M16
SPE14x11/11,2C-ESX32
14,0 x 11,0/11,2 M18 M18 44
5012489
SPE16x12/12,5C-ESX32
16,0 x 12,0/12,5 M20 M22 45
5012490
SPE18x14,5C-ESX32
18,0 x 14,5 M22, M24 47 4
5013787
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S3D - Synchrofutter fiir M4-M12

a
=
|
T
ih
i
T v
Ry
|
—
o
@

o

Zubehor:

Inbusschliissel / Langeneinstellung ‘

P = ‘

Bezeichnung | Id. Nr.
M4-M12 | S3D1-ER20-73-K1-W20 +/-05 25| 34 | 34 73 60 SCK-2,5-90, 5012199
5185755 (I < 160mm)
M4-M12 | S3D1-ER20-73-K1-W25 +/-0,5 | 95| 34 | 34 73 60
5185749

Inbusschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX20 - Spanneinheiten

e. » |

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe
Schraube

ZIN @ = Schaftdurchmesser

m]

Mutter O = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B / ISO15488B / 428E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
o xO ER... DIN371 | DIN376 1SO
45x%3,4 gg 1E;7‘%3’40'ESX20 M4 M6 29
50x4,0 ggfg;;ffsxzo M5 30
6,0x4,9 gg F;:;‘Q’QC'ESXQO M5, M6 M8
e E(Ei%g;@c-Esxzo mg .
70x55 oo Igésc-Esxzo M7 M9, M10
71x56 25;5372,2)25,6C-ESX20 ESR)?;)(/) Mo 3 25
8,0 x 6,2/6,3 25528:2'12/ 6,3C-ESX20 M8 M11 “';"180 36
9,0 7,0/7,1 ?g F;:gzﬂJC'ESXZO M9 M12 M12 37
10,0 x 8,0 gg F;fng'ESXZO M10 M10 41
11,0x 9,0 g‘g 1E;717X§C'ESX20 M14 42
oyeo | SPE112XICESX20
2 X909 5035343
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S3D - Synchrofutter fir M8-M20

Je - j{ Loy s
|l
12
Zubehor:
S3D2-ER32-K1-W Inbusschliissel / Langeneinstellung ‘
pr—— |
‘ d|d2 | d3 Bezeichnung | Id. Nr.
M4-M12 | S3D2-ER32-87,5-K1-W25 +/-0,5 25|50 | 50 | 87,5 73 SCK-2,5-90, 5012199
5190629 (I < 160mm)

Inbusschlussel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX32 - Spanneinheiten

Spannzange N = Nachstellung

h
-!-M/[//////////‘////Al{(\\\'

(2] |2 = Einstecktiefe
I N T @ Schraube

~ I O = Schaftdurch
='-/////{|/L// \ chaftdurchmesser

Mutter O = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / ISO15488B / 428E ‘

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/ld. Nr. S3D.../ DIN374
o x0O ER... DIN371 DIN376 1ISO
SPE6x4,9C-ESX32
6,0 x4,9 5013821 M5, M6 M8
SPE6,3x5C-ESX32
6,3 x5,0 5073204 31
SPE7x5,5C-ESX32
7,0x5,5 5013822 M7 M9, M10
SPE7,1x5,6C-ESX32
71X56 | 5073005
SPE8x6,2/6,3C-ESX32 M8
8,0 x 6,2/6,3 5013823 M8 M11 M10 36
SPE9X7/7,1C-ESX32
9,0 x 7,0/7,1 5012485 M9 M12 M12 37
SPE10x8C-ESX32
10,0 x 8,0 5012486 M10 M10 41 s
11,0x 9,0 SPE11x9C-ESX32 ER32/ M14
5012487 ESX32 3
SPE11,2x9C-ESX32
11,2x9,0 5073206 42
SPE12x9C-ESX32
12,0 x 9,0 5012488 M12 M16
SPE12,5x10C-ESX32
12,5X10 5035344 M16
SPE14x11/11,2C-ESX32
14,0 x 11,0/11,2 M18 M18 44
5012489
SPE16x12/12,5C-ESX32
16,0 x 12,0/12,5 M20 M22 45
5012490
SPE18x14,5C-ESX32
18,0 x 14,5 M22, M24 47 4
5013787
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S3D - Synchrofutter fiir M4-M12 MMS-1 Kanal Ausfiihrung

Ry
=
|
i
—
a
a
@

T

12 Zubehor:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

e

Bezeichnung | Id. Nr.

M4-M12 | S3D1-ER20-95,5-M1-HSKA63 +/-0,5 |63 34 | 34 | 955 [69,5|825 SCK-2,5-90, 5012199
5190093 (I < 160mm)
SCK-2,5-180, 9172118
M4-M12 | S3D1-ER20-160-M1-HSKAG3 +/-0,5 |63 34 | 34 | 160 | 134 | 147 (I > 160mm)
5185771

M4-M12 | S3D1-ER20-102-M1-HSKA100 +/-0,5 |100| 34 | 34 102 73 89
5194488

MMS Ubergabeeinheit inklusive

Inbusschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX20 - Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

o
Spannzange N = Nachstellung
(2] [2 = Einstecktiefe
‘ 10 Schraube
@ = Schaftdurchmesser

(3]
Mutter O = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B / 1ISO15488B / 428E ‘

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/ld. Nr. S3D.../ DIN374
ox0O ER... DIN371 DIN376 ISO
SPE4,5x3,4B-ESX20
45x34 | oo o0 M4 M6 29 ,
SPE5x4B-ESX20
5.0x40 | S0l M5 30
SPE6x4,9B-ESX20
60x49 | S el M5, M6 VE] 31 \
70x55 | oPE/X0SB-ESX20 ER20/ M7 | M9, M10 31
5011486 ESX20 o5
SPE8x6,2/6,3B-ESX20 M8, ’
80x62/63 | (11,0 M8 M11 M0 36
SPE9x7/7,1B-ESX20
9.0x7.0/7.1 | 2011488 M9 M12 M12 37 ;
SPE10x8B-ESX20
100x80 | (11480 M10 M10 41
SPE11x9B-ESX20
11,0x9,0 | o0 /c461 M14 42
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S3D - Synchrofutter fiir M8-M20 MMS-1 Kanal Ausfiihrung

L U
==
|
‘\
—
=

T e L e

12 Zubehor:
S3D2-ER32-M1-HSKA Inbusschliissel / Langeneinstellung ‘
Gm—— |
‘ d | d2 Bezeichnung | Id. Nr.
M8-M24 | S3D2-ER32-109-M1-HSKA63 +/-0,5 |63 50 50 | 109 | 83 | 94,5 SCK-2,5-90, 5012199
5189297 (I < 160mm)

M8-M24 | S3D2-ER32-115,5-M1-HSKA100| +/-0,5 [100| 50 | 50 | 115,5 | 86,5 | 101
5190128

MMS Ubergabeeinheit inklusive
Inbusschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX32 - Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

o
Spannzange N = Nachstellung
(2] 12 = Einstecktiefe
Schraube

@ = Schaftdurchmesser

(3]
Mutter O = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B / 1ISO15488B / 470E ‘

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/ld. Nr. S3D.../ DIN374
ox0O ER... DIN371 DIN376 ISO
SPE9X7/7,1B-ESX32
9.0x7.0/71 | 015108 M9 M12 M12 37
SPE10x8B-ESX32
100x80 | 115109 M10 M10 41
110x90 | SPE11x9B-ESX32 ER32/ M4
5012110 ESX32 42 3 3
SPE12x9B-ESX32
120x9,0 | ;11511 M12 M16
SPE14x11B-ESX32
14,0x 11,0 5012112 M18 M18 44
SPE16x12,5B-ESX32
16.0x 12,0125 01 M20 M22 45
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S3D - Synchrofutter fiir M4-M12 MMS-2 Kanal Ausfiihrung

d3

Y
N
I
i
i
a

T

M4-M12 | S3D1-ER20-95,5-M2-HSKAG3 +/-0,5 | 63| 34 | 34 | 955 | 69,5| 82,5
5181693

M4-M12 | S3D1-ER20-160-M2-HSKAG3 +/-0,5 | 63| 34 | 34 |[160 [134 147
5185773

M4-M12 | S3D1-ER20-102-M2-HSKA100 +/-0,5 100 34 | 34 |102 73 89
5185772

MMS Ubergabeeinheit inklusive

Inbusschlussel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX20 - Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

A N—T

A—

(2]

Schraube
(3]

Mutter

N = Nachstellung

Spannzange

|2 = Einstecktiefe

@ = Schaftdurchmesser

O = Schaftvierkant

Zubehor:
Inbusschliissel / Langeneinstellung
[
Bezeichnung | Id. Nr.
SCK-2,5-90, 5012199
(I < 160mm)
SCK-2,5-180, 9172118
(I'> 160mm)

ER/ESX..GB auf DIN6499B / 1SO15488B / 428E
Spanneinheit - ER Ausfiihrung B (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

.

Bezeichnung/ld. Nr. S3D.../ DIN374
ox0O ER... DIN371 DIN376
SPE4,5x3,4B-ESX20
4,5%x3,4 5047586 M4 M6, 29 ,
SPE5x4B-ESX20
5,0x 4,0 5047587 M5 30
SPE6x4,9B-ESX20
6,0 x 4,9 5011485 M5, M6 M8 31 5
7,0x5,5 SPE7x5,5B-ESX20 ER20/ M7 M9, M10 31
5011486 ESX20 o5
SPEB8x6,2/6,3B-ESX20 M8, ’
8,0 x 6,2/6,3 5011487 M8 M11 MA10 36
SPE9x7/7,1B-ESX20
9,0 x 7,0/7,1 5011488 M9 M12 M12 37 5
SPE10x8B-ESX20
10,0 x 8,0 5011489 M10 M10 41
SPE11x9B-ESX20
11,090 | o1 za61 M14 42
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S3D - Synchrofutter fiir M8-M20 MMS-2 Kanal Ausfiihrung

L U
==
|
‘\
—
=

12 Zubehor:
S3D1-ER32-M2-HSKA Inbusschliissel / Langeneinstellung ‘
I |
‘ d | d2 Bezeichnung | Id. Nr.
M4-M12 | S3D2-ER32-109-M2-HSKAG3 +/-0,5 | 63| 50 | 50 | 109 83 |945 SCK-2,5-90, 5012199
5190631 (I < 160mm)

M4-M12 | S3D2-ER32-115,5-M2-HSKA100| +/-0,5 [100| 34 | 34 |115,5 | 86,5 101
5194491

MMS Ubergabeeinheit inklusive
Inbusschlussel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX32 - Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

o
Spannzange N = Nachstellung
I (2] 12 = Einstecktiefe
2 Schraube

@ = Schaftdurchmesser

(3]
Mutter O = Schaftvierkant

. — >

SV

N

i

o]

ER/ESX..GB auf DIN6499B / ISO15488B / 470E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung B (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
oxO ER... DIN371 DIN376 ISO
SPE9X7/7,1B-ESX32
9,0 x 7,0/7,1 5012108 M9 M12 M12 37
SPE10x8B-ESX32
10,0 x 8,0 5012109 M10 M10 41
11,0%9,0 SPE11x9B-ESX32 ER32/ M4
5012110 ESX32 42 3 3
SPE12x9B-ESX32
120x90 | 015111 M12 M16
SPE14x11B-ESX32
14,0x 11,0 5012112 M18 M18 44
SPE16x12,5B-ESX32
16,0 x 12,0/12,5 5012113 M20 M22 45
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SCK - Synchrofutter fiir M10-M30

-
0

PH

==
‘\
—
)
&
I IE-
1
.
-
-

M14-M30| SCK3-146,5/HSK-A63-ESX40-BL  +/-0,8 | 63| 63 |58,5/146,5 [120,5| 50,3
11-22 | 5017524

M14-M30| SCK3-136/HSK-A80-ESX40-BL +/-0,8 | 80| 63 158,5/136 [110 | 50,3
11-22 | 5040638

M14-M30| SCK3-138/HSK-A100-ESX40-BL  +/-0,8 |100| 63 |58,5/138 [109 | 50,3
11-22 | 5017526
|

Kuhimittelrohr, Ubergabeeinheit UE und Einstellschliissel inklusive

ER/ESX40 - Spanneinheiten IK

Spannzange N = Nachstellung
(2] 12 = Einstecktiefe
Schraube

@ = Schaftdurchmesser

(3]
Mutter O = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B /1ISO15488B / 472E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/ld. Nr. SCK.../ DIN374
oxO ESX... DIN371 DIN376 1ISO
SPE10x8C-ESX40
10,0 x 8,0 5016652 M10 M10 41
SPE11x9C-ESX40
11,0x 9,0 5016653 M14
SPE11,2x9C-ESX40
11,2x9 5073207 M14 42
12,0 9,0 gg fg:s’fC'ESX“O M12 M16
SPE14x11/11,2C-ESX40 ER40/
X ,2C-
14,0 x 11,0/11,2 5016655 ESX40 M18 M20 44 3 3
SPE16x12/12,5C-ESX40
16,0 x 12,0/12,5 5016656 M20 M22 45
SPE18x14,5C-ESX40
18,0 x 14,5 5016657 M22 47
SPE20x16C-ESX40 M27
20,0 x 16,0 5016658 M27 M30 52
SPE22x18C-ESX40
22,0x 18,0 5016659 M30 54
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SCK - Synchrofutter fiir M30-M42

:

0

!
o

==
‘\
—
)
&
I IE-
1
.
-
-

d|d2 | ds3

M30-M42 | SCK4-205/HSK-A100-ESX50-BL| +/-2,0 [100/100| 78 |205 176 66
22 -32 | 5085403

Kuhimittelrohr, Ubergabeeinheit UE und Einstellschliissel inklusive

ER/ESX50 - Spanneinheiten IK

o
Spannzange N = Nachstellung
(2] 12 = Einstecktiefe
Schraube

@ = Schaftdurchmesser

(3]
Mutter [ = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B /1ISO15488B / 477E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/ld. Nr. SCK.../ DIN374
oxO ESX... DIN371 DIN376 ISO
SPE22x18C-ESX50
22 x 18 085496 M30 69
o5 % 20 SPE25x20C-ESX50 ERS0/ M3 V36 .
5085427 ESx50 . 6
08 x 22 SPE28x22C-ESX50 M36 73
X 5085428
SPE32x24C-ESX50 M39
By 5085429 M42 &
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SCK - Synchrofutter fiir M10-M30

M14-M30

SCK3-113,5/W32_ESX40-BL

‘

+/-0,8 | 32| 63

d2 | d3
58,5

113,5 | 61

11-22

5085403

EinstellschlUssel inklusive!

ER/ESX40 - Spanneinheiten IK

(1]
(2]

Spannzange

Schraube

(3]
Mutter

N = Nachstellung
12 = Einstecktiefe
@ = Schaftdurchmesser

O = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B /1ISO15488B / 472E

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

.

Bezeichnung/ld. Nr. SCK.../ DIN374
oxO ESX... DIN371 DIN376 ISO

10,0 x 8,0 gg 1E;:5X§C'ESX4O M10 M10 41

11,0 9,0 SOP 1EE:(;5X§C'ESX4O M14
11,2x9 257'5;2165"90"58)(40 M14 42

12,0 9,0 gg 1Eg625xfC'ESX4O M12 M16
14,0 x 11,0/11,2 zgfé‘ggg/ 11,20-ESX40 EES;% M18 M18 44
16,0 x 12,0/12,5 zgfé‘;’gg/ 12,5C-ESX40 M20 M22 45
18,0 x 14,5 ?S’ 1E;685X71 4,5C-ESX40 M22 47
20,0 x 16,0 gg o 6C-ESX40 M27 mgg 52
22,0 x 18,0 25 f::s’g 8C-ESX40 M30 54
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SCK - Synchrofutter fiir M30-M42

‘

M30-M42 | SCK4-176/W40_ESX50-BL +/-2,0 | 40,100 | 78 |176 71 66
22 -32 | 5085404

EinstellschlUssel inklusive!

ER/ESX50 - Spanneinheiten IK

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe
Schraube

@ = Schaftdurchmesser

(3]
Mutter [ = Schaftvierkant

ER/ESX..GB auf DIN6499B /ISO15488B / 477E
Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/ld. Nr. SCK.../ DIN374
oxO ESX... DIN371 DIN376 ISO
22x18 25552 422’2 8C-ESXS0 M30 69
25x 20 25’55252’(7200"58)(50 ERS0/ M33 M36 71 . ]
28 x 22 SOPsESzfgszc-Esxso ESX50 V36 5
onzs | FEDCOESS s s
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Zubehor

Bezeichnung/Id. Nr.

EX16-IC 28 22,5 M22x1,5 12,0-15,5 5 25
6931372

EX20-IC 34 24 M25x1,5 13,0-16,5 5 30
6931227

EX25-1C 42 25 M32x1,5 13,5-17,0 5
6941678

EX32-IC 50 27,5 M40x1,5 14,5-18,0 5
6933897

EX40-I1C 63 30,5 M50x1,5 16,5-20,0 5
6948425 -

EX50-IC 78 40,3 M64 x2 19,0-26,0 7
5085410

Drehmomentschliissel TORCO-FIX
Bezeichnung Id.No. Drehmoment Nm
11
L =TT TORCO-FIX | 6734177 335 5-50
e @A TORCO-FIX Il | 6734178 465 20 - 200
016 : TORCO-FIX 1lI 6734179 565 60 — 300

Aufsteckschliissel TORCO-FIX
Bez. Nr TORCO-
Des. No FIX a
A-E11P 5047900 | | 32
A-E16P 6953670 | |, II 44
A-E20P 5003125 | I 52
A-E25 6953671 | I 70
A-E32 6952304 | I, Il 80
A-E40 5000742 | I, 1l 96
A-E50 5003124 | Il 111
A-E11M | 5047901 | | 16,8 | 54,4
A-E16M | 5047902 | |, II 225 | 56,2
A-E20M | 5047903 | I, II 29 68,2
A-E25M 5076778 | |, I 36 70,0 Bezeichnung/Id. Nr.
16Z-SW15 | 5056892 @ | 345 | 32 mm | _mm
16Z-SW23 | 5056896 | I, Il 56 32 S3D1-SCK3 | SCK0-3 | 220 | 108 | 200
16Z-SW30 | 5056897 |, Il 68 32 5195314 \ \ | | |
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Zubehor

Bez./Id.Nr. TORCO-FIX

Aufsteckschliissel

Anzugsmoment Spannmutter
E16P-25 8 Nm 1 A-E16P
5105244 20 Nm 1,5-3,5 6953670 :
40 Nm 4,0-4,5 40Nm -
. 56Nm | 50-10,0 | 44Nm a JM
E20P-30 . 16 Nm 1 A-E20P
5105245 ‘ 32 Nm 15-65 | 32Nm | 5003125 b
80Nm | 7,0-13,0 | 35Nm
E25 24 Nm 1,0-3,5 A-E25
6921608 56 Nm 4,0-4,5 56Nm | 6953671
80 Nm 50-7,5 80Nm
. 104Nm | 8,0-17,0 | 80Nm
E32 o Y Ty 24 Nm 2,0-2,5 24Nm | A-E32 . o NP
6921609 C;f/* - =] 136 Nm | 3,0-22,0 | 136Nm | 6952304 —
E40 L | 176 Nm | 3,0-26,0 | 176 Nm | A-E40
6921610 5000742 i e N
E50 240 Nm |22 ,0-32,0 300Nm | A-E50
6951711 5003124

Wichtige Hinweise

Montageanleitung
Nut der Zange Nut der Spannzange an der markierten Stelle in den Exzenterring

der Spannmutter einhdngen. Spannzange in entgegengesetzte
Richtung kippen, bis diese deutlich horbar einrastet.
Werkzeug einsetzen.

Exzentarring Spannmutter mit der eingerasteten Spannzange auf das Gewinde

Makierung
des Halters schrauben. Wir empfehlen, die Spannmutter mit einem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
1
/////li:'”,///é Demontage
ii h Nach dem Abschrauben vom Halter auf die Frontseite der Spann-
i zange driicken und gleichzeitig die Spannzange durch seitlichen
Druck auf den hinteren Teil, gegenuiber der Markierung, aus der
Einrastung der Mutter heraus driicke
Makierung
Eine falsche Handhabung beeintrachtigt den Rundlauf
N F der Spannzange und kann die Spannmutter beschadigen.
S Nur Spannmuttern mit richtig eingerasteter Spannzange
‘%ﬁ N H in den Spannzangenhalter einsetzen!
7/ N
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Kundennahe und Innovationsgeist )
pragen unser Handeln seit 1919 I]||l

m Thermogrip® Schrumpfgerate

m Gewindespanntechnik

m Pendelhalter

m Sonderwerkzeuge

m Schrumpffutter

m Komplettanbieter fur
Werkzeugspanntechnik

Unsere Neuheiten auf einen Blick

r ) \" ‘® Gravierfutter - ETO

Gravieren auf nahezu allen Oberflachen
‘ \ ; ThermoGrip® Corona Jet 2.0
Optimierte KiihImittelzufuhr die
MaBstéabe setzt
AOCS Schnellwechselsystem
fiir Industrieroboter
Ein- und Auskuppeln von
Bearbeitungswerkzeugen
ThermoGrip® BIONICS
Schrumpffutter mit bionischer
Strukturoptimierung

Besuchen Sie uns unter www.bilz.de
oder scannen Sie den QR code.

BILZ Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG | VogelsangstraBe 8 | DE 73760 Ostfildern Weiterentwicklung; Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

q A . bleiben vorbehalten. Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitliche
Telefon +49 (0) 711 34801-0 | vertrieb@bilz.de | www.bilz.de Anderungen aller Art berechtigen nicht zu Anspriichen. 5194027
Version 8.2022



