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3D Synchro

Synchro-Gewindeschneidfutter
Gewindebohren und Gewindeformen

MO,5 bis M42

ERNEUERBARE ALLGEMEINER AUTOMOTIVE ELEKTRONIK OPTIK FEINMECHANIK ~ WERKZEUGBAU
ENERGIEEN MASCHINENBAU




Merkmale Vorteile

Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung Abbau des Druckes auf die
Kugelgelagerte (d.h. drehmomentunabhéngige) Federung Gewindeflanken

Fir interne Kuhlmittelzufuhr bis 80 bar geeignet Kompensation von

Fiur Gewindebohrer und —former geeignet Synchronisationsfehlern
Fir Rechts- und Linksgewinde geeignet Hohere Prozessstabilitat
Optimierte Feder-Dampfer-Technologie (x 0,5mm) 3D Synchro Léngere Standzeit des
komplett gekapselter Funktionsraum (Waschbar bis 80°C) Gewindebohrers
Optimierte Dichtung (vergleichbar IP68) Bessere Gewindequalitat
100% SCK kompatibel

Werkzeugvoreinstellung via axialer Einstellschraube von beiden Seiten mdglich
(Schraube ist nicht im Lieferumfang enthalten)

Unsere
Feder-Dampfer-Technologie
reduziert Belastungen
beim Gewindebohren
und Gewindeformen
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Beste Einsatzmoglichkeiten

Unser 3D-Synchro Futter kénnen Sie als Spannzangenfutter
fir angetriebene Werkzeugaufnahmen, sowie flir die Direktspannung
in Maschinenspindeln einsetzen.

220%™ 0/ %D
B STANDMENGE DES M
B GEWINDEBOHRERS = SCHNITT- 80 BAR
GESCHWINDIGKEIT -
B KUHLMITTELDRUCK
(STATT 50BAR)

Hohere Prozessstabilitat Bessere Gewindequalitat Langere Standzeit

Die neueste Generation S3D- Synchrofutter wurde den aktuellen Marktanforderungen angepasst.
Die Werkzeugvoreinstellung ist von Maschinenseite und Werkzeugseite aus mdglich,

die Schmierstoffdurchfiihrung wurde optimiert, dadurch ist eine leckagefreie Ubergabe

zum Gewindebohrer gewabhrleistet.

Der Langenausgleich auf Druck und Zug (z.B. +/- 0,5 mm), sowie die Dampfung in Drehrichtung
kompensieren kleinste Synchronisationfehler und Lageabweichungen. Dadurch wird der Druck auf
die Gewindeflanken des Werkzeuges verringert und das erforderliche Schneidmoment minimiert.

DIE STANDZEIT MEHR ALS VERDOPPELT

- VergleichsmaBstab
(Starres Futter)

Vorgabe:

n = 560 min”’
37CrMoV5-1

(R, =770 N/mm?)

Anzahl der Gewinde bis zum Bohrerbruch

*1 220% Standmenge des M8 Gewindebohrers beim Dauerversuch mit n= 560 min-1 in X37CrMoV5-1 (Rm= 770 N/mm2) mit dem S3D Synchrofutter im Vergleich zu
100% Standmenge mit einem Standard-Spannzangenhalter.

*2 200% Schnittgeschwindigkeit = 25 m/min mit M10 Gewindebohrer in Grauguss GG20 (Rm > 200 N/mm2) mit dem S3D Synchrofutter im Vergleich zu 100% = 12,5
25 m/min mit einem Standard-Spannzangenhalter bei gleichbleibender Gewindequalitat und Toleranzhaltigkeit. Mit dem Standard-Spannzangenhalter konnte die die

Schnittgeschwindigkeit nicht erhéht werden, da sonst die Gewinde nicht mehr Toleranzhaltig waren.



REDUKTION DER BELASTUNG
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Die verwendeten Elastomere sind formstabil und bestandig gegen alle
Kuhl-/Schmierstoffe. Durch den definierten Langenausgleich wird eine
plastische Verformung der Dampfungselemente ausgeschlossen.

Dies fuhrt zu einem gleich bleibenden Schneidverhalten tber die
gesamte Lebensdauer des Werkzeuges.
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Inhaltstbersicht

Synchrofutter Gewindebereich Maschinen- | Kihlung Besonderheiten
optimal schnittstelle
S3D M4-M12 HSK-A IK 6
S3D M8-M20 HSK-A IK 7
S3D M4-M12 Weldon IK DIN1835B+E 9
S3D M8-M20 Weldon IK DIN1835B+E 10
S3D M4-M12 HSK-A MMS 1-Kanal 11
S3D M8-M20 HSK-A MMS 1-Kanal 12
S3D M4-M12 HSK-A MMS 2-Kanal 13
S3D M8-M20 HSK-A MMS 2-Kanal 14
SCK M14-M30 HSK-A IK 15
SCK M30-M42 HSK-A IK 16
SCK M14-M30 Weldon IK DIN1835B+E 17
SCK M30-M42 Weldon IK DIN1835B+E 18
S3D M4-M10 HSK-A IK Schlanke Ausfiihrung 19
S3D M4-M10 Weldon IK Schlanke Ausfiihrung 20
nano MO0,5-M4,0 Weldon IK DIN1835B+E 22
Zubehor 21

Gewindebereiche und FuttergréBen
Welche Bereiche kénnen wir abdecken?

Synchrofutter Gewindebereich Gewindebereich
optimal zuldssig
S3D0...ER11 MO0,5 - M4 g1-5 MO0,5 - M4
S3D1...ER20 M4 - M12 d45-12 M4-M12
S3D2...ER32 M8 - M20 J45-18 M4-M20
SCKa...ER40 M14 - M30 g10-22 M4-M30
SCK4...ER50 M30 - M42 @22 -32 M4-M42

S3D Synchro B
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S3D - Synchrofutter fur M4-M12

M4-M12 | S3D1-ER20-95,5-K1-HSKAG3 +/-0,5 |63 34 | 34 | 955 | 69,5 825
5181691

M4-M12 | S3D1-ER20-160-K1-HSKAG3 +/-0,5 | 63|34 | 34 | 160 | 134 | 147
5185749

M4-M12 | S3D1-ER20-102-K1-HSKA100 +/-0,5 |100| 34 | 34| 102 73 89
5185751

Kuhimittelrohr, Ubergabeeinheit und Schliissel sind nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX20 — Spanneinheiten

g AN

©
@

e
(3]

Spannzange

N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe
Dichtscheibe

@ = Schaftdurchmesser

Einstellschraube

O = Schaftvierkant

Zubehor:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

[

Bezeichnung Id. Nr.
Designation Id. No
SCK-2,5-90, 5012199
(I < 104mm)

SCK-2,5-180, 9172118
(I > 104mm)

KiihImittelrohr / Ubergabeeinheit

.

Bezeichnung Id. Nr.
UE4/HSK63 ‘ 5025376
UE4/HSK100 ‘ 5028428
Montageschluessel
Bezeichnung Id. Nr.
HSK63 | 6738421
HSK100 | 6738303

Bezeichnung/Id. Nr.

SPE4,5x3,4C-ESX20
45x34 5013770
SPE5X4C-ESX20
50x40 5513774
SPE6x4,9C-ESX20
6.0x49 5510479
SPEB,3x5C-ESX20
6.3x5,0 5373002
SPE7x5,5C-ESX20
7.0x55 508940
SPE7,1x5,6C-ESX20
11x86 5573503
SPE8x6,2/6,3C-ESX20
80x62/63 oo
SPE9X7/7,1C-ESX20
9.0X7,071 oo
SPE10x8C-ESX20
10,0x8,0 5515483
SPE11x9C-ESX20
11.0x90 5513775
SPE11,2x9C-ESX20
12x90 5035343
SPE12X9C-ESX20
12x9,0
5198365

S3D.../
ER...

ER20/
ESX20

DIN374
DIN371 DIN376
M4 M6 29
M5 30
M5, M6 M8
M6
M8 31
M7 M9, M10
M9
M8
M8 M11 M10 36 3
M9 M12 M12 37
M10 M10 41
M14
M14 49
M12

2,5
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S3D - Synchrofutter fiur M8-M20

n
d )
7 Zubehdr:
K = j {T - %‘“ a3 ( ' :i [ Inbusschliissel / Langeneinstellung
A || \.

o \ ——

b Bezeichnung Id. Nr.
SCK-3-90, 5012201
(I < 104mm)
SCK-3-180, 9172126
(I > 104mm)

KiihImittelrohr / Ubergabeeinheit

M8-M20 | S3D2-ER32-109-K1-HSKAG3 +/-05 |63 |50 50 | 109 | 83 | 945

5190093
M8-M20 | S3D2-ER32-115,5-K1-HSKA100| +/-0,5 |100| 50 | 50 | 115,5 | 86,5 | 101 ‘

5190624 X
Kuhimittelrohr, Ubergabeeinheit und Schliissel sind nicht im Lieferumfang enthalten Bezeichnung 1d. Nr.

UE4/HSK63 | 5025376
ER/ESX20 - Spanneinheiten UE4/HSK100 ‘ 5028428
e . = Montageschluessel
(1]
) Spannzange N = Nachstellung
(2] |2 = Einstecktiefe
- T - IG @ Dichtscheibe
D777 N @ = Schaftdurchmesser i
A //////{{/// X ® Bezeichnung Id. Nr.
d Einstellschraube [ = Schaftvierkant HSK63 ‘ 6738421
HSK100 | 6738303

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 470E

Spanneinheit — ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
ER... DIN371 DIN376

6,0 4,9 gg ff;;;gC'ESXSQ M5, M6 M8
saxen | eooses :
7,0%x5,5 Sg 1E37g252’5C'ESX32 M7 M9, M10
. fgfgéé gs,ec-Esxsz
8,0 x 6,2/6,3 ggffggé” 6,3C-ESX32 M8 M11 “';"180 36
9,0 x 7,0/7,1 Sg 552(875/7'1 C-ESX32 M9 M12 M12 37
10,0 x 8,0 gg f;fggC‘ESX?’Q ER32/ M10 M10 41 \ X
1.0x9.0 25521 41;(790-ESX32 ESX32 V14
11,2x 9,0 SEYE;;(;ZXQC'ESXSZ M14 42
12,0x 9,0 gg f;fg:C'ESX?’Q M12 M16
12,5x10 ng;;jﬂ 0C-ESX32 M16
e we | w
o | v
18,0 x 14,5 gg f;fé‘;“’SC'ESXSQ M22, M24 47

S3D Synchro 7



S3D - Synchrofutter fir M4-M12

::lcﬂ

lﬁ
\
il
‘i‘
=

y o

‘ Zubehor:

Inbusschliissel / Langeneinstellung
Bezeichnung/Id. Nr.

|Y

M4-M12 = S3D1-ER20-73-K1-W20 +/-05 | 20| 34 | 34 | 73 O G cichnung R
5185755
SCK-2,5-90, ‘ 5012199
M4-M12 = S3D1-ER20-73-K1-W25 +/-05 | 25| 34 | 34 73 g | | U= 104mm)
5181694 SCK-2,5-180, 9172118
(I > 104mm)
Inbusschlussel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX20 - Spanneinheiten

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe

Dichtscheibe
@ = Schaftdurchmesser

Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 428E ‘

Spanneinheit — ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
ER.. DIN371 DIN376
45x3,4 g’g 1E;7’%3‘4C'ESX20 M4 M6 29
5,0x 4,0 gg 1E§>;(;1f-ESX20 M5 30
6,0x4,9 gg 1E262<749,90—ESX20 M5, M6 M8
6350 E(Egz,ggsc;fsxzo mg i}
7,0%x55 5208;215(’)50-ESX20 M7 M9, M10
8,0 X 6,2/6,3 ggfgzgf/ 6,3C-ESX20 ESX20 M8 M11 I\,>I/|180 36 3 ’
9,0 x 7,0/7,1 ?g 1?2‘872/7’10"53)(20 M9 M12 M12 37
10,0 x 8,0 ?g F;fé‘fC'ESXQO M10 M10 41
11,0x 9,0 g’g 1E;717X§C'ESX2° M14
11,2x 9,0 ?gSE;; ‘éXQC'ESXZO M14 42
12,0x 9,0 ?ng;:é(SQC'ESXQO M12

8 S3D Synchro



S3D - Synchrofutter fir M8-M20

‘ Zubehdor:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

S3D2-ER32-87,5-K1-W25

|¥

Bezeichnung Id. Nr.
5190629
SCK-3-90, 5012201
(I < 104mm)
Inbusschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten
SCK-3-180, 9172126
(I > 104mm)

ER/ESX32 — Spanneinheiten

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe

Dichtscheibe
@ = Schaftdurchmesser

Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN 374
Designation/Id. No. ER... DIN371 DIRY()
6,0 x 4,9 gg 1E§é‘241’90'ESX32 M5, M6 M8
T :
7,0%x5,5 gg 1E;;252’50'ESX32 M7 M9, M10
o 603 257272,; >E<>5,6C—ESX32
8,0 x 6,2/6,3 gopfg;g;/ 6,3C-ESX32 M8 M11 ,\';"180 36
9,0 x 7,0/7,1 SOP 1E29’2‘g5/7'1 C-ESX32 M9 M12 M12 37
10,0 8,0 gg f;fg:C'ESXSQ Erao/ M10 M10 41 .
PR ggg ‘:é(?c-Esxsz ESX32 M4 3
11,2x 9,0 ngggdgxgc-Esxsz M14 42
12,0 x 9,0 gggfggc-Esxsz M12 M16
12,5x10 2555132‘;2’(1 0C-ESX32 M16
14,0 x 11,0/11,2 285;1)2; /11,2C-ESX32 M18 M18 44
16,0 x 12,0/12,5 gg%i’gg/ 12.5C-ESX32 M20 M22 45
18,0 x 14,5 gg f;fé‘; 4,5C-ESX32 M22, M24 47

S3D Synchro 9



S3D - Synchrofutter fur M4-M12 MMS-1 Kanal Ausfiihrung

i 14
- e
W \

S3D1-ER20-95,5-M1-HSKAGB3

@ = Schaftdurchmesser

5181692
M4-M12 | S3D1-ER20-160-M1-HSKA63 +/-0,5 | 63| 34 | 34 | 160 | 134 | 147
5185771
M4-M12 | S3D1-ER20-102-M1-HSKA100 +/-0,5 |100| 34 | 34 | 102 73 89
| 5194488
MMS Ubergabeeinheit inklusive
Inbusschlussel ist nicht im Lieferumfang enthalten
ER/ESX20 - Spanneinheiten MMS Ausfiihrung
2
N (1)
p ﬁ“ Spannzange N = Nachstellung
1P
Aﬁ/[//////////////ll\% (2] 12 = Einstecktiefe
& : ‘ 1 o Dichtscheibe
(3]

- SX N ‘ )

4

Einstellschraube

O = Schaftvierkant

Zubehor Accessories:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

Bezeichnung Id. Nr.
SCK-2,5-90, 5012199
(I < 104mm)

SCK-2,5-180, 9172118
(1> 104mm)

|Y

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 428E

Spanneinheit — ER Ausfiihrung B (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

.

Bezeichnung/Id. Nr.

4,5x3,4 S(F)’f;légzsAB-Esxzo
5,0x4,0 ?g’ffgg?-Eszo
6,0 x 4,9 §0P1E16:g5’gB-ESX20
7,0x5,5 §§1|517:85é5B-ESX20
8,0 X 6,2/6,3 §§1E18:867,2/6,35-E3x20
9,0 x 7,0/7,1 §0P1E19:gé7,1 B-ESX20
10,0 x 8,0 2551 fé(:B-Esxzo
11,0x 9,0 ?g’f;‘: ng-Esxzo
12,0 9,0 §1P7E71 427><9B-ESX20

S3D.../
ER...

ER20/
ESX20

DIN374
DIN371 DIN376
M4 M6 29
2
M5 30
M5, M6 M8 31
3
M7 M9, M10 31
M8,
M8 M11 M10 36
M9 M12 M12 37
M10 M10 41 3
M14
42
M12

2,5

10 S3D Synchro




S3D - Synchrofutter fir M8-M20 MMS-1 Kanal Ausfiihrung

L

L / i
L e
\

‘ S3D2-ER32-M1-HSKA ‘ Zubehdr Accessories:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

d2 | d3 [T =
S3D2-ER32-109-M1-HSKAGB3 Bezeichnung d. NI,
5189297
SCK-3-90, ‘ 5012201
M8-M20 S3D2-ER32-115,5-M1-HSKA100| +/-0,5 100 50 | 50 | 1155 | 86,5 | 101 | | !=104mm)
5190128 SCK-3-180, 9172126
(I > 104mm)

MMS Ubergabeeinheit inklusive
Inbusschliissel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX32 — Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe

S

Dichtscheibe
@ = Schaftdurchmesser

Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 470E ‘

Spanneinheit — ER Ausfiihrung B (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
ER... DIN 371 DIN376

SPE9x7/7,1B-ESX32
90X7,071 | g0 M9 M12 M12 37
SPE10x8B-ESX32
100x80 | oo M10 M10 41
110x90 | SPE11x9B-ESXE2 — 4
012110 ESX32 42 3 3
SPE12x9B-ESX32
120%x90 | oo M12 M16
SPE14x11B-ESX32
140x11,0 | o0 M18 M18 44
SPE16x12,5B-ESX32
160X 12,0125 of oo M20 M22 45

S3D Synchro - 11



S3D - Synchrofutter fir M4-M12 MMS-2 Kanal Ausfiihrung

Zubehor Accessories:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

d2 G
M4-M12 | S3D1-ER20-95,5-M2-HSKA63 +/-0,5 63| 34 | 34 | 955 | 69,5 82,5 Bezeichnung Id. Nr.
5181693
SCK-2,5-90, 5012199
(I < 104mm)
M4-M12 | S3D1-ER20-160-M2-HSKA63 +/-0,5 63| 34 | 34 | 160 134 147
5185773 SCK-2,5-180, 9172118
(I'> 104mm)

M4-M12 | S3D1-ER20-102-M2-HSKA100 +/-0,5 |100| 34 | 34 | 102 73 89
5185772

MMS Ubergabeeinheit inklusive
Inbusschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX20 - Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe

(@ Dichtscheibe
@ = Schaftdurchmesser

(3]
Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 428E ‘

Spanneinheit — ER Ausfiihrung B (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN 374
ER... DIN371 DIN376

SPE4,5x3,4B-ESX20

45x3,4 5047586 M4 M6, 29 )
SPE5x4B-ESX20

5,0x4,0 5047587 M5 30
SPE6x4,9B-ESX20

6,0x 4,9 5011485 M5, M6 M8 31 .

7,0x5,5 SPE7x5,5B-ESX20 M7 M9, M10 31
5011486 ER20/
SPE8x6,2/6,3B-ESX20 M8,

8,0 x 6,2/6,3 5011487 ESX20 M8 M11 M10 36 2,5
SPE9x7/7,1B-ESX20
9,0 x 7,0/7,1 5011488 M9 M12 M12 37 .

SPE10x8B-ESX20

10,0 x 8,0 5011489 M10 M10 41
SPE11x9B-ESX20

11,0x 9,0 5045461 M14 42
SPE12x9B-ESX20

12x9,0 517747 M12

12 S3D Synchro



S3D - Synchrofutter fir M8-M20 MMS-2 Kanal Ausflihrung

L U

L, / b
- B
] A\, \'

Zubehor Accessories:

Inbusschliissel / Langeneinstellung

Bezeichnung/Id. Nr.
d

d2 d3 [

S3D2-ER32-109-M2-HSKA6B3 Bezeichnung Id. Nr.
5190631

SCK-3-90, 5012201

(I < 104mm) ‘

M8-M20 | S3D2-ER32-115,5-M2-HSKA100| +/-0,5 [100| 50 | 50 |115,5 | 86,5| 101

5194491 SCK-3-180, 9172126

(I > 104mm)

MMS Ubergabeeinheit inklusive
Inbusschlissel ist nicht im Lieferumfang enthalten

ER/ESX32 — Spanneinheiten MMS Ausfiihrung

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe

Dichtscheibe

I 2227777
X — )

@ = Schaftdurchmesser

VA

Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 470E ‘

Spanneinheit - ER Ausfiihrung B (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
ER... DIN371 DIN376

SPE9X7/7,1B-ESX32
00X7,071 | po M9 M12 M12 37
SPE10x8B-ESX32
100x80 | o ¢ M10 M10 41
110x00 | SPEITXOB-ESX32 ER32/ 4
5012110 ESX32 42 3 3
SPE12x9B-ESX32
120x9,0 | oo M12 M16
SPE14x11B-ESX32
140x11,0 oo =4 M18 M18 44
SPE16x12,5B-ESX32
160X 12,0125 o0 > M20 M22 45

S3D Synchro 13



SCK - Synchrofutter fir M14-M30

M14-M30 | SCK3-146,5/HSK-A63-ESX40-BL  +/-0,8 | 63| 63 | 63 |146,5 [120,5| 50,3
11-22 | 5017524

M14-M30 | SCK3-136/HSK-A80-ESX40-BL +/-0,8 | 80| 63 | 63 |136 |110 | 50,3
11-22 | 5040638

M14-M30 | SCK3-138/HSK-A100-ESX40-BL  +/-0,8 [100| 63 | 63 |138 109 | 50,3
11-22 | 5017526

Kiihimittelrohr, Ubergabeeinheit UE und Einstellschliissel inklusive

ER/ESX40 - Spanneinheiten IK

Spannzange N = Nachstellung

’ —

LS 12 = Einstecktiefe
s T Dichtscheibe

@ = Schaftdurchmesser

Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B /1IS015488B / 472E ‘

Spanneinheit - ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. SCK.../ DIN374
ESX... DILRYA DIN376

10,0 x 8,0 g’op 1E;:5X;C'ESX4O M10 M10 41
11,0x 9,0 Sg 1Egé;lg<§C-ESX4O M14
T §g7E31 216§x90-Esx40 " o
12,0 x 9,0 SOP 1Eg625"fC'ESX4O M12 M16
14,0 x 11,0111, SPEI#11/11,2C-ESX40 EESR;A% M18 M20 44 3 3
OXALYTLE 5016655
16,0 x 12,0/12,5 255;’;62/ 12,50-ESX40 M20 M22 45
18,0 x 14,5 SOP 1E61:5X71 4,5C-ESX40 M22 47
20,0 x 16,0 25 1E(32é)5)(; 6C-ESX40 M27 m% 52
22,0 x 18,0 ?g F::gg 8C-ESX40 M30 54
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SCK - Synchrofutter fir M30-M42

[=1
]%
|
P H
IRy
=
‘\
o
S

M30-M42 | SCK4-205/HSK-A100-ESX50-BL| +/-2,0 [100 /100 | 78 |205 176 66

d2

22 - 32 | 5085403

Kiihimittelrohr, Ubergabeeinheit UE und Einstellschliissel inklusive

ER/ESX50 - Spanneinheiten IK

Spannzange N = Nachstellung

.
o o
[\ g
T

12 = Einstecktiefe

@ Dichtscheibe
@ = Schaftdurchmesser

e ¢& ¢

% ® (i

Einstellschraube [0 = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B /IS015488B / 477E ‘

Spanneinheit — ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. SCK.../ DIN 374
ESX... DIN371 DIN376

SPE22x18C-ESX50
22x 18 085496 M30 69
25 x 20 SPE25x20C-ESX50 ERs0/ Va3 V36 »
5085427 Eoxs A 6
28 x 20 SPE28x22C-ESX50 36 2
X 5085428
SPE32x24C-ESX50 M39
32x24 5085429 M42 &
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SCK - Synchrofutter fiur M14-M30

lez

SCK3/W — ESX40 DIN1835B+E

Bezeichnung/Id. Nr.
d

d2
M14-M30 | SCK3-113,5//W32-ESX40-BL +/-0,8 | 32| 63 | 63 |113,5 | 61 50,3

11-22 | 5017528

Einstellschllssel inklusive!

ER/ESX40 - Spanneinheiten IK

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe
(@ Dichtscheibe

@ = Schaftdurchmesser

e ¢© ¢

(€m| Einstellschraube [ = Schaftvierkant

Bezeichnung/Id. Nr. SCK.../ DIN 374
ESX... DIN371 DIN376

10,0 x 8,0 gg 1E€:é)5>(2BC-ESX4O M10 M10 41
11,0 x 9,0 ?g 1E£§C'ESX4O M14
11,2x9 ggfggéixgc{sxm M14 42
12,0x 9,0 gg ngzsxfc'ESX“O M12 M16
14,0 x 11,0/11,2 ggfé‘é’g; AL EE;‘(‘% M18 M18 44 3 6
16,0 x 12,0/12,5 ggfég’gg/ 12.5C-ESx40 M20 M22 45
18,0 x 14,5 gg 1Ee1:5X71 4,5C-ESX40 M22 47
20,0 x 16,0 gg e 6C-ESX40 M27 mgg 52
22,0 x 18,0 Sg F::;‘; 8C-ESX40 M30 54
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SCK - Synchrofutter fir M30-M42

SCK4/W — ESX50 DIN1835B+E

Bezeichnung/Id. Nr.

M30-M42 | SCK4-176/W40-ESX50-BL +/-2,0 | 40/100 78 |176 71 66

22 -32 | 5085404

Einstellschlissel inklusive!

ER/ESX50 — Spanneinheiten IK

Spannzange N = Nachstellung

12 = Einstecktiefe
(@ Dichtscheibe

N gy

———————————— w—Ig

47////////////////%1\\\

@ = Schaftdurchmesser

e ¢&© ¢

(€™ Einstellschraube [ = Schaftvierkant

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B /IS015488B / 477E ‘

Spanneinheit — ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. SCK.../ ITRYZE
ESX... DIN371 DIN376

2 x 18 SPE22x18C-ESX50 0 o
5085426

25 x 20 SggE:f;;oc-Esxso ER50/ M33 M36 71 \ .

o8 x 20 ggggfggzc:{sxso ESX50 V36 2

i -
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Schlanke Ausfiihrung

Synchro-Gewindeschneidfutter
Gewindebohren und Gewindeformen

M4 bis M10

ERNEUERBARE ALLGEMEINER AUTOMOTIVE ELEKTRONIK OPTIK FEINMECHANIK ~ WERKZEUGBAU
ENERGIEEN MASCHINENBAU




S3D - Synchrofutter fir M4-M10 Schlanke Ausfihrung

Zubehor:
Inbusschliissel / Langeneinstellung

s
Bezeichnung Id. Nr.

M4-M10 | S3D1-ER16M-125-K1-HSKA63 +/-0,5 63|34 22/125| 99 |113,5 67,1 SCK-2,5-90, 5012201
5216277 | = (0 - 100mm)
S3D1-ER16M-150-K1-HSKA63 +/-0,5 | 63|34 |22|/150 124 [138,5| 92,1 SCK-2,5-190, 9172126
5216278 I=(101 - 190mm)
S3D1-ER16M-175-K1-HSKAG3 | +/- 0.5 | 63| 34 |22 | 175 | 149 1635 117.1 |SCK25:820, | 0173934
5216279 I=(191 - 330mm)
S3D1-ER16M-200-K1-HSKAGB3 +/-05 |63 |34 22200 174 |188,5/142,1
5216280 Kiihimittelrohr / Ubergabeeinheit

S3D1-ER16M-K1-HSKA100

M4-M10 | S3D1-ER16M-125-K1-HSKA100, +/-0,5 |63 | 34 125 99 |113,5 60,6
5216329

S3D1-ER16M-150-K1-HSKA100| +/-0,5 |63 | 34 |22|150 | 124 [138,5| 85,6

5016330 Bezeichnung Id. Nr.
S3D1-ER16M-175-K1-HSKA100, +/-0,5 |63 34 |22|175| 149 |163,5/110,6| A UE4/HSK63 ‘ 5025376
5216331 UE4/HSK100 | 5028428
S3D1-ER16M-200-K1-HSKA100, +/-0,5 | 63| 34 |22/200| 174 |188,5/135,6
5216332 Montageschluessel
Kuhlmittelrohr, Ubergabeeinheit und Schliiissel sind nicht im Lieferumfang enthalten
ER/ESX16 — Spanneinheiten
Bezeichnung Id. Nr.
HSK63 6738421
Spannzange N = Nachstellung HSK100 ‘ 6738303
12 = Einstecktiefe Spannschluessel

Dichtscheibe

@ = Schaftdurchmesser

Einstellschraube [ = Schaftvierkant - E )

Bezeichnung Id. Nr.

 E16M 6932510

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / IS015488B / 470E

Spanneinheit — ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

Bezeichnung/Id. Nr. S3D.../ DIN374
ER... DIN371 DIN376
4,5x3,4 SPE4,5x3,4C-ESX16
5046280 M4 M6 29 2 o
5,0x4,0 SPE5x4C-ESX16 M5 30
5046279
6,0x4,9 SPE6x4,9C-ESX16
5046276 ER16/ M5, M6 M8 81
7,0x5,5 SPE7x5,5C-ESX16 ESX16 M7 M9, M10 31 3
5046275 25
8,0x6,2 SPE8x6,2C-ESX16 ’
5046274 M8 M11 M8, M10 36
9,0x7,0 SPE9x7C-ESX16 . .
2033588 M9 M12 M12 37

* Far leichte Bearbeitung
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S3D - Synchrofutter fiur M4-M10 Schlanke Ausflihrung

dl d3|

-

Zubehor:

M4-M10 | S3D1-ER16M-102,5-K1-W20 | +/-0,5 | 20| 34 |22|153,5/102,5| 91 | 67,1
5222040
S3D1-ER16M-127,5-K1-W20 | +/-0,5 |20 | 34 |22[178,5|/127,5| 116 | 92,1
5222041
S3D1-ER16M-152,5-K1-W20 +/-0,5 |20 |34 22 /203,5/152,5| 141 |117,1
5222042
S3D1-ER16M-177,5-K1-W20 | +/-0,5 |20 | 34 |22 228,5|177,5| 166 |142,1
5222043
ER/ESX16 — Spanneinheiten
o 12
(1) (1]
N ‘,_1 Spannzange N = Nachstellung
I . 12 = Einstecktiefe
=‘=| ———— - 10 Dichtscheibe

4

Einstellschraube

@ = Schaftdurchmesser

[ = Schaftvierkant

Inbusschliissel / Langeneinstellung

[
Bezeichnung Id. Nr.
SCK-2,5-90, 5012201
I=(0 - 100mm)
SCK-2,5-190, 9172126
1= (101 - 190mm)
SCK-2,5-320, 9173934
= (191 - 330mm)

Spannschluessel

Id. Nr.
6932510

Bezeichnung
E16M

|

‘ ER/ESX..GB auf DIN6499B / 1IS015488B / 470E

Spanneinheit — ER Ausfiihrung C (bestehend aus Spannzange, Dichtscheibe, Einstellschraube)

.

Bezeichnung/Id. Nr.

S3D.../
ER...

4,5x3,4 SPE4,5x3,4C-ESX16
5046280
5,0x4,0 SPE5x4C-ESX16
5046279
6,0x4,9 SPE6x4,9C-ESX16
5046276 ER16/
7,0x5,5 SPE7x5,5C-ESX16 ESX16
5046275
8,0x6,2 SPE8x6,2C-ESX16
5046274
9,0x7,0 SPE9x7C-ESX16
5033588

DIN 374
DIN371 DIN 376
M4 M6 29 2
2
M5 30
M5, M6 M8 31
M7 M9, M10 31 3
2,5
M8 M11 M8, M10 36
M9 M12* M12* 37

* Fur leichte Bearbeitung
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Zubehor fur S3D und SCK

Variante | Bezeichnung/ld. Nr.

Spannzange
Spannmutter fir Dichtscheibe .
mit ohne
Vierkant | Vierkant
S3D1 | EX16-IC
ER16* | 6931372 28 | 22,5 | M22x1,5 12 12,0-15,5 5 25
S3D1 | EX20-IC
ER20 | 6931227 34 | 24 M25x1,5 13 13,0-16,5 5 30
S3D2 | EX25-IC
ER25 | 6941678 42 | 25 M32x1,5 13,5 |183,5-17,0 5
S3D2 | EX32-IC
ER32 | 6933897 50 | 27,5 | M40x1,5 14,5 |14,5-18,0 5
SCK3 | EX40-IC
ESX40 | 6948425 : 63 | 30,5 | M50x1,5 16,5 |16,5-20,0 5
SCK4 | EX50-IC
ESX50 | 5085410 78 | 40,3 M64 x2 19 19,0-26,0 7
* Nicht kompatibel mit S3D...ER16M...
Drehmomentschliissel TORCO-FIX
Bezeichnung Id.Nr. L1 Drehmoment Nm
TORCO-FIX | 6734177 335 10-50
-6 {HH-)
\ = ] M,UFUjL TORCO-FIX Il 6734178 465 40 - 200
16 ! TORCO-FIX I 6734179 565 60 - 300

Variante | Aufsteckschliissel TORCO-FIX
Bezeichnun Nr TOR.CO-
Fix

ER11 A-E11P 5047900 | 32

ER16 A-E16P 6953670 I, 11 44

ER20 A-E20P 5003125 Il 52

ER25 A-E25 6953671 Il 70

ER32 A-E32 6952304 1, 10 80

ESX40 A-E40 5000742 11, 1l 96

ESX50 A-E50 5003124 Il 111

ER11M A-E11M 5047901 | 16,8 54,4
ER16M A-E16M 5047902 1,1 22,5 56,2
ER20M A-E20M 5047903 1,1 29 68,2
ER25M A-E25M 5076778 1, 1l 36 70,0

Montagevorrichtung

: h | b
Bezeichnung/Id. Nr. — mm mm
S3D0-SCK3 | 220 | 108 | 200
5195314 \ \ \

Kompatibel mit S3D... ER11M, ...ER16M, ...ER20, ...
ER32 und SCK...ESX40
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Nano Synchro

Synchro-Gewindeschneidfutter
Gewindebohren und Gewindeformen

MO,5 bis M4
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ELEKTRONIK OPTIK FEINMECHANIK ~ WERKZEUGBAU




Merkmale Vorteile

Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung Hoéhere Prozessstabilitét

Kugelgelagerte (d.h. drehmomentunabhéngige) Federung Langere Standzeit des

Fir Gewindebohrer und —former geeignet Gewindebohrers

Fir Rechts- und Linksgewinde geeignet Bessere Gewindequalit&t

Optimierte Feder-Dampfer-Technologie (+ 0,5 mm) Abbau|des Druckes auf die

Fir interne KihImittelzufuhr geeignet bis 50 bar Gewindeflanken
Kompensation von
Synchronisationsfehlern

FEINMECHANIK IN HOCHSTER PRAZISION

Wir liefern Ihnen hochste Prazision bei minimalster GroBe
far lhre Prozessumsetzung. nmo

Kugelgelagerte
drehmomentunabhéngige Federung

Gewindebohren und Gewindeformen
MO0,5 bis M4

Thermogrip® CNC
Schrumpffutter Katalog

Interne Kuhlmittelflihrung max so0 ban flir optimale Zufur des
Schmierstoffs durch die Spannzangenschlitze direkt an
die Schneide des Gewindebohrers.




Flexible Einsatzmoglichkeiten

Unser Nano Synchro Futter kbnnen Sie als Spannzangenfutter
fir angetriebene Werkzeugaufnahmen, sowie fiir die Direktspannung
in Maschinenspindeln einsetzen.

186%"
= STANDMENGE DES
m GEWINDEFORMERS

* Bis zu 186% Standmenge des M1 Gewindeformers, ermittelt im Dauerversuch mit n=1000 min-"'
in X5CrNi18-10 mit dem Nano Synchrofutter im Vergleich zu 100% mit einem Standard Spannzangenhalter

SPANNEN, KLEMMEN, SCHRUMPFEN ODER PRESSEN

Viele Kombinationsmdéglichkeiten, um mit lhren bisherigen Spannmitteln unser
Nano Synchro Gewindeschneidfutter in lhren Prozess zu integrieren.

Die passenden
Spannmittel fir
unser Nano Synchro
finden Sie in unserem
ThermoGrip oder
CNC Katalog unter
folgenden QR Codes
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Nano Synchro

Gewindebohren und Gewindeformen MO0,5 bis M4

36 46
26
0 Vb
AN O I || e e 3 g
P i [ || e S s =
| . ) ]
swi3 swi7
39
‘ Synchrofutter ‘
Bezeichnung Ident Nr.
MO0,5 - M4 ‘ S3D0-ER11-44-K1-Z0800 ‘ 5216345 ‘ +/-0,5 ‘
Zubehor:
18,0
W‘ ~[0.010
/:\
d |@11,5
\—/ _-_--—-__—L/‘
- ____————____—.'[/
‘ Gewindebohrer ‘ Spannzange DIN 6499 System ER 11
d (mm)
DIN 371 DIN 376
@1.0-20.5 5056179
M1,6-M1,8 g1,2
M2 J1,4
@20-21.0 5056181
M2,2-M2,3 21,6
M2,5-M2,6 21,8
M3 @22
M1-M1,8 M3,5 J25x02,1
@30-22.0 5056182
M2-M2,6 M4 g28x021
M1-M2,6 @30x025
M3 @35x02,7
M3,5 J4,0xo3,0 ©4.0-23.0 5056184
M3 @4,0x0o3,2
M4 J45x%x03,4
©5.0-24.0 5056187
M4 @50x04,0
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